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Verfahren und Vorrichtung 
zum Herstellen von Konf ekt-Strangen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine verbesserte DUsenanord- 
nung zum Herstellen von Konf ekt-Strangen mit einem verwickel- 
ten Querschnitt, der aus unterschiedlichen, von unterschied- 
lichen Zufuhrrohren zugeftihrten Konf ektmischungen aufgebaut 
ist, oder zum Herstellen von Konf ekt-Strangen, die aus mehre- 
ren Mundstiicken uber ein einzigea Zufuhrrohr extrudiert war- 
den, und insbesondere auf eine Verteilerplatte, die die Kon- 
fektmischung von einem einzelnen oder mehreren Zufuhrrohren 
an die unterschiedlichen Kammern verteilt, die in der Ex- 
trusion s-Dii sen an ordnung enthalten sind # 

Strange gefror nen K nfekte, beispielev is Eiscreme, Sher- 
bet oder dergleichen, konn n echnell und wirtsohaf tlioh 
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durch das in der US-PS 2 739 545 beschriebene Extrusions- 
verfahren hergestellt werden. Bei diesem Verfahren wird ein 
gefrorenes Konf ektgemisch, das sich im halbgefrorenen Sustand 
befindet, in dem es geniigend f liefl-plastisch ist, jedoch 
seine Form iiber eine kiirzere Zeitspanne beibehalten kann, 
aus dem Mundstiick einer Diise extrudiert, deren auSerer UtnriB 
der erwiinschten Form des Stranges entspricht, Wenn der ex- 
trudierte Strang des Gemisches von dem nach unten gerichteten 
Mundstiick der Extrusionsdiise austritt, werden Schneidmesser 
in periodischen Abstanden quer zum unteren offenen Ende des 
Mundstiickes gefuhrt, so dafl von dem austretenden Strang der 
Sof teismischung oder des gefrorenen Konf ektgemisches Scheiben 
abgeschnitten werden. Die abgeschnittenen Scheiben des ge- 
frorenen Konf ektgemisches fallen auf eine Forderflache, die 
unterhalb der Diise vorbeilauft, und werden durch den Forderer 
durch eine unterhalb des Gefrierpunktes gekuhlte Kuhlkammer 
gefuhrt, so da£ die Scheiben zu hartgef rorenen Portionen 
gefrieren. Ein zusammengesetzter Strang, der in seinem Quer- 
schnitt aneinandergrenzende Flachen unterschiedlicher Farbung 
oder Geschmacksrichtung der Eiscreme enthalt, laGt sich durch 
Verwendung einer Extrusionsdiise herstellen, die axial ver- 
laufende Kammern enthalt, welche den Innenraum der Diise in 
unterschiedliche Kanale unterteilen, wobei Eiscreme unter- 
schiedlicher Farbung oder Geschmacksrichtung aus getrennten 
Zufuhrrohr n in die verschi denen Kammern g fiihrt wird, wie 
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dies in Verbindung mit der aus der US-PS 3 1 96 809 bekannten 
Extrusionsdiise gezeigt ist. Wenn^die Eiscremegemische unter- 
schiedlicher Farbe oder Geschmacksrichtung aua den getrenn- 
ten Zufuhrrohren in die benachbarten Kammern stromen und am 
unteren Ende der benachbarten, im DUseninnenraum enthalte- 
nen Kammern austreten, wird die aus benachbarten Kammern aus- 
tretende Eiscreme zu einer zusammenhaf tenden Masse verbunden, 
die im Querschnitt ein Muster aufweist, welches im wesent- 
lichen demjenigen entspricht, das im Duseninnenraum am unte- 
ren Ende der Kammern vorgesehen ist« Venn die Scheiben von 
dem extrudierten Eiscreme Strang abgeschnitten werden, ent- 
spricht der AufienumriB der abgeschnittenen Portionen der 
auBeren Begrenzung des Ext ru si ons-Munds tucks . und die Stirn- 
flache der Portionen hat ein mehrfarbiges bzw, geschmacklich 
unterschiedliches Muster, das den Randern der im Inneren der 
Extrusionsdiise angeordneten, durch Trennwande begrenzten 
Kammern entspricht 0 

Eiscremeportionen mit unterschiedlichen durchgehenden Quer- 
schnittsmustern lassen sich zwar mit der aus der US-PS 
3 196 809 bekannten Extrusionsdiise herstellen, jedoch miissen 
die Muster relativ einfach aufgebaut und die verschiedenen 
Flachenbereiche verhaltnismsLBig groB sein c Die Begrenzung in 
der Gestaltungsmbglichkeit wird durch die verhaltnismafiig 
groBe Querschnittsflache des Zufuhrrohres bedingt, das die 
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Eiscreine jeder der Kammern sufuhren und ins Innere jeder 
Kammer verlaufen mufi, wie dies in Fig* 2 der genannten US-PS 
3 196 809 gezeigt ist 0 Fails das Muster sehr verwickelt ist 
und insbesondere die Flachen der aneinander angrenzenden 
(Deile des Musters sehr kiein sind, sind die Aufienabmessungen 
des Sufuhrrohres so grofi, dafi nicht in jede Kammer ein ein- 
zelnes Rohx eingesetzt werden kann« Da auflerdem lediglich 
drei oder vier Zufuhrrbhre verfugbar sind, 'kann daruber_Jiin- 
aus nicht jeder Kammer ein eigenes Zufuhrrohr zugeordnet 
werden, fails eine vernal tnismaBig groBe Anzahl getrennter 
Flachen im Muster vorhanden ist, 

Eine veitere Schwierigkeit ergibt sich bei der genauen 
Steuerung der jeder Kammer zufliefienden Menge des Konfekt- 
gemisches* Diese Schwierigkeit erhoht sich, falls der 
Gemischstrom aus einem Zufuhrrohr in verschiedene Kammern 
geleitet wird* Die Gestalt und GroSe des Duseninnenraums 
selbst und der Dusenkammer sowie des Dusenmundstiicks beein- 
flussen die Geschwindigkeit, mit der das Konf ektgemisch aus 
der Offnung unterhalb jeder DUsenkammer austritt. Selbstver- 
standlich sollte die Ausstromgeschwindigkeit benachbarter 
Kammern, die die unterschiedlichen Flachenbereiche des 
Musters erzeugen, gleich groB sein, so dafi sich die extru- 
dierte Masse uber ihren gesamten Querschnitt wie ein ein- 
stlickiges Gebilde bewegt, wenn sie aus dem unteren DUsenende 
austritto 
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Wenn mit Kilfe dea Extrusionsverf ahrens kleine gefrorene 
Miniatur-Konfektportionen hergesteilt werden, ist es wirt- 
schaf tiicher , mehrere rohrf brmige Diisen seitlich nebenein- 
ander anzuordnen und von jedem Konfekt Strang eine Portion 
abzutrennen, indem ein Messer periodisch quer uber jeden 
der extrudierten Strange gefiihrt wird, wobei die kleinen 
abgetrennten Portionen dann gruppenweise auf eine einzelne 
Fbrderplatte fallen und auf die- in der US-PS 2 739 545 
beschriebene Weise durch eine Gefrierkamroer gefUhrt werden 
konnen 0 Samtliche Diisen werden von einem einzelnen Zufuhr- 
rohr versorgt und beim Aufteilen des Konfekt stromes auf 
samtliche Diisen und bei der genauen Uberwachung des aus 
jeder Diise ausf liefienden Mengenstromes derart, daS samt- 
liche gleichzeitig abgetrennten Portionen eine gleichf brmige 
V/andstarke haben, ergeben sich Schwierigkeiten fl 

Dement sprechend soli erf indungsgema.8 eine Extrusions-Diisen- 
anordnung geschaffen werden, durch die sich geformte Strange 
geschmacklich oder farblich unterschiedlicher gefrorener 
Konf ektgemische extrudieren lassen, welche in Scheiben zer- 
schnitten werden, die einen verwickelten Querschnittauf bau 
geschmacklich oder farblich unterschiedlicher Konfektgemi- 
sche in einem verwickelten und fein unterteilten Muster haben. 

Zur Lbsung dieser Aufgabe schafft di Erfindung die Vorrich- 
tung und das Verfahr n gemafi den beiliegenden Anspruohen Q 
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Das erfindimgsgemalBe Verfahren und die erf indungsgemafle 
DUsenanordnung dienen zum Herstellen von Xonf aktportionen, 
die aus Konf ektstrangen in einem plastischen Zustand abge- 
trennt werden, welche aus einer mehrfach unterteilten Dusen- 
anordnung extrudiert werden, wobei eine Verteilerplatte 
zwischen das Oder die Konfekt-Zufuhrrohre und die DUsen- 
anordnung eingesetzt ist. Die Verteilerplatte enthalt Kanale, 
die jeweils von einer Stelle unterhalb des AuslaBendes des 
Zufuhrrohres uber die Plattenebene zu einer Offnung verlau- 
fen, die durch die f Piatt enunterseite fiihrt und mit jeder der 
verschiedenen Diisenkammern in Verbindung steht, wobei der 
Kanal derart ausgebildet ist, dafl der jeder der Diisenkammern 
zustromende Konf ekt-Mengenstrom in erwiinschter Weise ge- 
steuert werden kann e 

Bei der erf indungsgemaflen Vorrichtung ist eine Verteiler- 
platte an dem Zufuhrende einer Extrusionsdiise fur gefrorenes 
Konfekt angeordnet, wobei die Extrusionsdiise im Inneren mit 
Trennwanden versehen ist, die den Innenraum in Kammern 
unterteilen, Welche dem gewiinschten Querschnittsmuster der 
extrudierten Masse entsprechen, und wobei die Verteiler- 
platte das gefrorene Konfektgemisch von unterschiedlichen 
Zufuhrrohren zu unterschiedlichen Innenkammern der Diise 
leitet. Die Verteilerplatte kann zwischen dem geflanschten 
oberen Ende der Extrusionsdiise und einer Deckplatte befestigt 
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werden, die die Zufuhrrohre enthalt. Es konnen mehrere 

unterschiedliche Verteilerplatten vorgesehen sein, die das 

zu 

Konfekt von Zufuhrrohren/unterschiedlich angeordneten Kam- 
mern der Extrusionsduse fiir das gefrorene Konfekt leiten, 
wobei die Verteilerplatten in Abhangigkeit von der besonde- 
ren, fur "die Duse gewahlten Unterteilung an ein und dersel- 
ben Duse auswechselbar sein konnen. Erf indungsgemafi laSt 
sich ferner die Konf ektmenge , die die Verteilerplatte von 
einem Zufuhrrohr zur jeweiligen Kammer der Extrusionsdiisen- 
anordnun^ lenkt, auf einfache Weise steuern. 

Die erf indungsgemaBen Verteilerplatten sind an das obere 
Ende der Dusenanordnung angepaBt und verlaufen quer iiber 
die Enden der verschiedenen Kammern oder einzelnen Dtisen- 
rohre, die die Diisenanordnung bilden. Die Verteilerplatte 
enthalt Kanale, die parallel zur Plattenebene verlaufen, 
wobei die Kanale rait den unteren Auslaflenden des oder der 
Zufuhrrohre verbunden sind, eine sich uber das obere Ende 
der Diisenanordnung erstreckende Deckplatte durchgreifen 
und mit Offnungen in Verbindung stehen, welche sich durch 
die Verteilerplatte zu deren Unterseite erstrecken und mit 
den darunterliegenden Kammern oder einzelnen rohrformigen 
Dusen der Dusenanordnung in Verbindung steheno Der Mengen- 
strora in den einzelnen Kanalen wird vorzugsweise durch 
darin angeordnete Ventile gesteuert c 
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V/eitere Vorteile una Einzelheiten der Erfindung ergeben 
sich aus der nachf olgenden beispielsweisen Beschreibung 
in Verbindung mit den Zeichnungen* Es zeigen: 

Eigur 1 eine perspektivische Darstellung einer Busen- 
anordnung einschlieftlieh einer Verteilerplatte 
ittt zerlegten Zustand, 

Eigur 2 ein gefrorenes Konf ektstuck, das durch Ab- 

schneiden einer Scheibe von einer Konfelct masse 
hergestellt wnrde s die mittels des in Eig»1 und 
den ubrigen Eiguren gezeigten Extruders extru- 
diert wurde t 

Eigur 3 die Aufsicht auf die Anordnung, wobei die Deck- 
platte entfernt wurde, 

Eigur 4- die Aufsicht auf die Dusenanordnung, 

Eigur 5 einen Sennit t langs der Linie 5-5 der Eig«4, 

Eigur 6 einen Sennit t langs der Linie 6-6 der Eigo4, 

Eigur 7 einen Schnitt langs der Linie 7-7 der Eig 0 4, 

Eigur 8 einen Schnitt langs der Linie 8-8 der Fig 0 3, 
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Pigur 9 eine perspektivische Darstellung einer erfin- 
dungsgemaB ausgebildeten DUsenanordnung zur 
gleichzeitigen Eerstellung mehrerer Miniatur- 
: KonfektstUcke, 

Pigur 10 einen Schnitt der DUsenanordnung gemaB Pig, 9 
langs der Linie 10-10, 

Pigur 11 einen Schnitt der DUsenanordnung gemaB Fig. 9 
langs der Linie 11-11, 

Pigur 12 eine perspektivische Darstellung eines Abschnit- 
tes der Verteilerplatte im zerlegten Zustand, 
wobei die Ventilanordnung in den Kanalen der 
Platte gezeigt ist, 

Pigur 13 eine Ansicht von unterhalb der Abdeckplatte, 

Pigur 14 die Aufsicht der Verteilerplatte, wobei einige 
Ventilkbrper im Schnitt gezeigt sind, 

Pigur 15 eine perspektivische Darstellung eines weiteren 
erf indungsgemaBen AusfUhrungsbeispiels einer 
DUsenanordnung zur Herstellung zusammengesetz- 
ter Konfektstuck , 
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Pigur 16" die Aufsicht der Verteilerplatte der .Anordnung 
gemafi Fig.15 p wobei einige Ventilkorper im 
Schnitt gezeigt sind, 

Figur 17 einen Schnitt der Anordnung gemafi Fig # 15 langs 
der Linie 1 6—1 6 Q 

Fig.1 zeigt samtliche Sauteile der Dii sen anordnung, mit der 
zusammen die Verteilerplatte 10 verwendbar ist. Abgesehen 
von der Verteilerplatte 10 enthalt die Dusenanordnung ein 
konisch zulaufendes Gehause, in dessen Innenraum ein Einsatz 
12 angeordnet ist, der in axialer Richtung langs des mittle- 
ren Innenrautnes des Gehauses 11 Verlauft, sowie eine Deck- 
platte 13 mit Zufuhrrohren 14, die das offene Aufgabeende 
des Gehauses 11 iiberdecken. Die Ausbildung und Anordnung des 
Gehauses 11, des Einsatzes 12 und der Deckplatte 13 mit den 
Zufuhrrohren 14 entspricht im wesentlichen der aus der US-PS 
3 196 809 bekannten Dusenanordnung, bei der jedoch keine 
Verteilerplatte 10 zwischen der Deckplatte 13 und dem oberen 
Flansch 15 des Gehauses 11 vorgesehen ist, wie dies in Fig.1 
gezeigt ist. 

Wie im einzelnen in der US-PS 3 196 809 beschrieben ist, 
enthalt das Gehause 11 einen oberen RohrschuB 16, der durch 
zwei Paare einander gegenuberliegender Wande begrenzt ist, 
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die vom Plansch 15, welcher sich am Aufgabeende des Gehauses 
nach auBen erstreckt, zum unteren RohrschuB 17 nach innen 
geneigt verlaufen, wo"bei der untere RohrschuB 17 durch zwei 
gegeniiberliegende Paare paralleler und senkrecht verlaufen- 
der Seitenwande begrenzt ist 6 Wie in der oben genannten US- 
PS naher erlautert ist f verdichtet der konisch zulaufende 
obere RohrschuB 16 die Eiscreme, wenn diese durch' den Innen- 
raum des Gehauses nach unten und in den unteren RohrschuB 17 
gleichf brmigen Querschnitts flieBt und aus der unteren Aus- 
trittsoffnung 18 austritt, die durch den Innenumfang des 
unteren Randes des Rohrschusses 17 begrenzt wird, der in 
diesem Pall dem AuBenumriB des Konfekts entspricht e Wie im 
einzelnen in der US-PS 2 739 545 naher erlautert ist, werden, 
wenn die Eiscreme oder die gefrorene Konf ektmischung als ver- 
tikal herabhangender, extrudierter Strang aus der Offnung 18 
austritt, die Messer 19 mit den Schneiddrahten 20, welche 
unmittelbar unterhalb des unteren Rohrschusses 17 angeordnet 
sind, periodisch aufeinander zu und voneinander fort bewegt, 
so daB die Schneiddrahte 20 durch den extrudierten Strang 
der gefrorenen Konf ektmischung dringen und Konf ektstUcke ab- 
schneiden, die auf einen nicht gezeigten Porderer fallen und 
von diesem durch die ebenfalls nicht gezeigte Gefrierkammer 
gefbrdert werden* Die &uBere Porm des unteren AuBenrandes 
des Rohrschusses 17 legt zwar die Porm der Austrittsdffnung 
fest, aus der die gefrorene Konfektmasse entsprechend dieser 
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Form extrudiert wird, jedoch kann die Austrittsof fnung auch 
durch eine andere am Ausgang der Dusenanordnung angebrachte 
Einrichtung, beispielsweise eine Mundstiickplatte, begrenzt 
werden'o 

Der Einsatz 12 enthalt Trennplatten 21 und Trennbleche 22, 
die in Verbindung mit den Seitenwanden des Gehauses 11 und 
eventuell weiteren Inneneinbauten getrennte Kammern bilden, 
die axial durch den Innenrautn des Gehauses 11 rerlaufen und 
das gewiinschte Querschnittsmuster fiir den erzeugten gefrore- 
nen Konfekt Strang festlegen* Horizontal angeordnete Tragarme 
23, die am oberen Ende der Trennplatten 21 auf gegeniiber- 
liegenden Seiten des Einsatzes 12 befestigt sind und von dort 
aus nach auBen verlaufen, ruhen in Ausnehmungen 24 in der 
oberen Flache des Flansches 15 (siehe Fig. 3) und haltern den 
Einsatz 12 derart, daft er axial durch den Innenraum des 
Gehauses 11 verlauft. 

Me ebene Verteilerplatte 10, die weiter unten naher be- 
schrieben wird, runt auf der oberen Flache des Flansches 15 
des Dusengehauses, wobei Schraublocher 25a mit entsprechen- 
den Schraublbchern 25 im Flansch 15 des Gehauses fluchtend 
ausgerichtet sind. Die Deckplatte 13 besitzt yoneinander auf 
Abstand gehaltene Bohrungen 26, in die mit Gewinde versehene 
AuslaBenden der Zufuhrrohre H mittels Uberwurfmuttern 27 
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dichtend eingesetzt sind (siehe Fig*5)» Die untere Flache 
der Deckplatte 15 sitzt dichtend auf der oberen Flache der 
Verteilerplatte 10 auf, wobei die Schraublocher 25b der 
Deckplatte mit den Schraublochern 25 und 25a des G-ehause- 
flansches und der Verteilerplatte fluchten 6 Die Deckplatte 
15 und die -Verteilerplatte 10 werden durch Schrauben 28, die 
durch die Schraublocher 25,25a,2-5b verlaufen und mit Muttern 
29' versehen sind, fest zusamraengezogen und mit dem Flansch 
15 des G-ehauses 11 verbunden e 

Die Verteilerplatte 10, die vorzugsweise aus transparentem 
Kunststoff besteht F ist verhaltnismafligdick und enthalt halb- 
kugelformige Vertiefungen 29 , 29a, 29b, 29c, die etwa den glei- 
chen Durchmesser haben wie die und unmittelbar unterhalb des 
Auslasses jedes der Zufuhrrohre 14 bzw,14a bzw c 1 4b bzw 0 14c 
angeordnet sind, wobei die Vertiefungen sich nur teilv/eise 
durch die Verteilerplatte erstrecken. Bei dem gezeigten Aus- 
fiihrungsbei spiel zum Erzeugen eines gefrorenen Konfekts mit 
dem in Fig c 2 dargestellten Muster ist ein Kernrohr 50 mit 
einem Innendurchmesser , der im wesentlichen dem Mittelkern 
52 des in Fig c 2 gezeigten Konf ektstiickes entspricht, in der 
Bohrung 51 abgestiitzt, die in der Mitte durch die Verteiler- 
platte 10 hindurchgeht, wobei der obere Teil 51a der Bohrung 
einen etwas grofieren Durchmesser hat, wodurch ein Absatz ge- 
bild t wird, auf dem daa mit einem Flansch v rsehene Ende 
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dss Kernrohres 50 ruht, und das untere Ende des Kernrohres 
nach unten vorsteht und auf der Mittelachse des Einsatzes 12 
verlauft* Eine Nut 33 in der oberen 1*1 ache der Ver teller- 
plat t e erstreckt 3ich von der Ver-fciefung 29 sur Bohrung 31 
und verbindet dadurcli den AuslaS des Zufuhrrohres 14 mit dem 
Kernrohr 30 • 

t Auf ahnliche V/eise sind die anderen Vertiefungen in der Ver- 
teilerplatte unterhalb der Sufuhrrohre durch eine oder meh- 
rere Nuten Oder Kanale langs der oberen Oder unteren Flache 
der Verteilerplatte mit vorgewahlten Abschnitten der ver- 
schiedenen im G-ehause 11 befindlichen Kammern verbunden^ die 
durch die verschiedenen axial verlaufenden Trennwande des 
Einsatzes, der Gehau se wand e und anderer Trennglieder gebil- 
det werden, Wie am besten aus den Eiguren 3 und 6 ersicht- 
lich ist» verlaufen die Nuten 34 und 35 in der oberen Elache 
der Verteilerplatte jeweils divergent von der Vertiefung 29b 
unterhalb des Zufuhrrohres 14b zur Mittellinie der Platte 
und enden jeweils in einer Bohrung 34a bzw. 35a, die jeweils 
an ihrem unteren Ende mit Schlitz en 34b bzw, 35b in Verbin— 
dung stehen, die uber einen Teil der unteren Flache der Ver- 
teilerplatte auf gegenuberliegenden Seiten des Kernrohres 30 
in derjenigen Kammer ausgebildet sind, die zwischen den 
Trennwanden 21 des Einsatzes, die die rhombusf ormige Flache 
36 des Konf ektstiickes (siehe Pig. 2) bilden, angeordnet sind 0 
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Jede der beiden anderen Vertiefungen 29a una 29c in der 
Verteilerplatte zwischen den ubrigen beiden einander gegen- 
Uberliegenden Zufuhrrohren .1 4a und 14c ist durch identisch 
ausgebildete Kanale mit den Dreieckkammern im Gehause 11 
verbunden, welche die aufieren dreieckf ormigen Abschnitte 37a, 
37b,37c f 37d des gefrorenen Konfekts bilden d Wie am deutlich- 
sten aus den Figuren 3, 7 und 8 ersichtlich ist, verlaufen 
in der oberen Flache der Verteilerplatte jeweils Nuten 38 
und 39 in entgegengesetzter Richtung von der Yertiefung 29a 
unterhalb des Zufuhrrohres 14a zum AuBenrand der Platte zu 
einer Stelle, die oberhalb des mittleren Abschnittes der 
beiden aufieren dreieck_f ormigen Kammern liegt, welche zwi- 
schen den Trennwanden 21 und den Gehausewanden begrenzt wer- 
den und von denen die aufieren dreieckf ormigen Segraente 37a 
und 37b des gefrorenen Konfekts gebildet werden„ An dieser 
Stelle sind Bohrungen 38a und 39a jeweils von den auBeren 
Knden der Nuten 38 und 39 durch den Ubrigen Teil der Ver- 
teilerplatte gebohrt, die zur unteren Flache der Verteiler- 
platte verlaufen und mit den entsprechenden Dreieckkammern 
in Verbindung stehen, Ahnliche Nuten 40 und 41 mit senkrech- 
ten Bohrungen 40a und 41a am Ende der Nuten verbinden die 
Vertiefung 29c unterhalb des Zufuhrrohres 14c mit den Drei- 
eckkammern, die zwischen den Trennwanden 21 und der Seiten- 
wand des Gehauses 11 gebildet werden und die ubrigen beiden 
aufieren Dreiecksegmente 37c und 37d des gefrorenen Konfekts 
erzeugen D 

-16- 

2 09813/0154 



) 

- 16 - 

2125881 

Der Mengenstrom der Eiscreme oder des gsfrorenen Desserts 
von den. verschiedenen Zufuhrrohren 14,14a, 14b, He in die 
verschiedenen G-ehausekammern - 9 die die unterschiedlichen 
Segmente des gefrorenen Konfektstrangs bilden, ist am deut- 
lichsten aus den Pfeilen in den Fign. 5, 6 und 7 ersichtlich. 
Wenn es beispielsweise erwunscht ist, dafl der runde Kern 32 
in der Mitte des Konf ektstranges eine rote Farbe, die rhom- 
busformige Flache 36 eine braune Farbe und die aufieren Drei- 
ecksegmente 37a, 37b, 37c, 37d eine weifie Farbe haben, konnen 
drei geschmacklich unterschiedliche Eiscrememischungen, bei- 
spielsweise Erdbeere, Kaffee und Vanille, verwendet werden, 
um die Rot-Braun-Wei£farbung su erzielen. In diesem Fall 
wtirde die Erdbeer-Eiscreme unter Druck dem Zufuhrrohr 14 
zugefuhrt v/erden, so dafi sie aus dem unteren Ende des Zufuhr- 
rohres 14 in die Vertiefung 29 in der Verteilerplatte 10 
austreten und von dort in der Nut 33 zum erweiterten Ab- 

schnitt 31a der Bohrung und anschlieBend senkrecht durch das 
in 

Kernrohr 30 /den mittleren Abschnitt des von den Trennwanden 
21 begrenzten Einsatzes stroraen wUrde. Eiscreme mit Kaffee- 
geschmack wurde unter Druck dem Zufuhrrohr 14b zugefuhrt 
werden und aus dessen unteretn Ende in die Vertiefung 29b, 
von dort horizontal langs der Verteilerplatte in den beiden 
Nuten 34 und 35 zu den Bohrungen 34a und 35a und anschlie- 
Bend langs der Nuten 34b, und 35b in der unteren Flache der 
Verteilerplatte 10 stroraen, um die Dreieckkammer zu fallen, 
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die durch die das Kernrohr 30 umgebenden Trennwande 21 be- 
grenzt wird<> Eiscretne mit Yanillegeschmack wiirde unter Druck 
den beiden Zufuhrrohren 14a und He zugefiihrt werden und von 
deren unterem Ende uber die Vertiefung 29a langs der Nuten 
38 und 39 und der zugehorigen Bonrungen 38a und 39a sowie 
iiber die Vertiefung 29c langs der Nuten 40 und 41 und iiber 
die zugehorigen Bonrungen 40a und 41a zu den vier dreiecki- 
gen Kammern stromen, die zwischen den aufieren Flachen der 
Trennwande 21 und den vier Seitenwanden des Gehauses 11 
liegen 0 Me Eiscreme strdmt in den verschiedenen Kammern 
unter Druck zu der Austrittsbf fnung 18 des Gehauses und ver- 
einigt sich dabei mit der Eiscreme benachbarter Kammern, 
wobei die Form des Mundstiicks, aus dem die jeweilige Ge- 
schmackrichtung austritt, erhalten bleibt, und die aus den 
verschiedenen Kammern austretenden Gemische werden zu einem 
zusamraengesetzten Strom vereinigt, der aus der Of fnung 18 
des DUsengehauses als herabhangender Strang extrudierter 
Eiscreme austritt, in dem das Querschnittsmuster an der 
Stirnflache einer abgetrennten Portion mit der Form der ver- 
schiedenen Gehausekammern an derjenigen Stelie ubereinstiramt, 
an der die Eiscreme aus dem unteren Ende der Gehausekammern 
austritto 

Der oben beschriebene Verlauf d r Nut n, Kanale, Schlitze 
und Locher p die in der Verteilerplatte 10 ausgebildet sind 
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und yon den Vertiefungen in der cberen Flache der Verteiler- 
platte unterhalb der jeweiligen Zufuhrrohre su 'den unterhalb 
der Verteilerplatte axial im G-ehause verlauf enden, durch den 
Einsatz, das Kernrohr, die Trennv/ande und dergleichen be- 
grenzten Kammern fiihren, ist lediglich beispielsweise fur 
eine besondere Verteilerplatte gezeigt, die sich zur Her- 
stellung eines gefrorenen Konf ekt strange s verwenden laBt, 
der das in Fig<>2 gezeigte Querschnittsmuster aufweist. 
Selbstverstandlich konnen eine Reihe veiterer, andersge- 
musterter Eiscreme strange hergestellt werden, indem unter- 
schiedlich angeordnete Einsatze, Kernrohre oder Trennglieder 
verv/endet werden # In diesem Fall mufi ein unterschiedlicher 
Verlauf der Nuten und Kanale an den oberen und unteren Fla- 
chen der Verteilerplatte gewahlt werden, urn das gefrorene 
Konfekt von jedem der Zufuhrrohre in die verschiedenen Kam- 
mern des Diisengehauses zu fiihren, die das Querschnittmuster 
der gefrorenen Konf ektstucke bestiramen, welche von dem zu- 
sammengesetzten, aus der unteren Offnung 18 des G-ehauses 11 
extrudierten Konf ektstrang abgeschnitten werden, 

Es ist somit leicht ersichtlich, daS eine groi3e Vielzahl 
gefrorener Konf ektstucke mit einer Reihe unterschiedlicher 
Querschnittsmuster vernal tnismafiig verwickelter Form herge- 
stellt werden kann, und zwar -unter Verwendung eines einzigen 
Diisengehauses, das ahnlich wie das in Fig.1 gezeigte 
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Gehause 11 ausgebildet ist, in Verbindung mit einer herkomm- 
lichen Deckplatte, der zwei, drei oder vier Zufuhrrohre der 
in Pigo 1 gezeigten Art zugeordnet sind, und mit unterschied- 
licti ausgebildeten, im Diisengehause angeordneten Innenein- 
satzen, Kernen und Trennstiicken sowie unter Yerwendung ge- 
trennter Verteilerplatten, die das gewiinschte Muster von 
Nuten, Bohrungen und Kanalen enthalten, die in die obere und 
untere Flache der Verteilerplatte eingeschnitten sind und 
den Strom des gefrorenen Desserts aus den Vertiefungen in 
der Verteilerplatte unterhalb jedes Zufuhrrohres zu der ge- 
wunschten Kammer oder den gewiinschten Kammern fuhren, die 
durch die verschiedenen Trennwande, Kerne und Unterteiler 
begrenzt werden, welche im Innenraum des Gehauses 11 ange- 
ordnet sind. Bei dem gezeigten und beschriebenen Ausfiihrungs- 
beispiel ermoglicht die Verteilerplatte 10, die in diesem 
Fall zwischen der Deckplatte 13 und dem Flansch 15 des Ge- 
hauses angeordnet ist, zwar eine bequeme Ausbildung des 
gezeigten Gehauses und der im Gehause gehalterten Innenein- 
bauten, jedoch lafit sich auch ein Gehause verwenden, bei dem 
die Verteilerplatte im Gehauseinneren an dessen oberem Zu- 
fuhrende angeordnet ist, so dai3 die Deckplatte unmittelbar 
mit den Gehauseflanschen verschraubt werden kbnnte D Die die 
Kammern bildenden Trennwande und Unterteiler kbnnten an der 
unteren Flache der in den Gehause innenraum eingesetzten Ver- 
teilerplatte gehaltert sein, und diese abgewandelte Vor- 
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richtung wiirde im wesentlichen in gleicher Weise' wie das 
oben beschriebene Ausfuhrungsbei spiel arbeiten 0 

]?igo9 : zeigt die erf indungsgemafi vorgesehenen Ventileinrich- 
tungen bei einem Ausfuhrungsbei spiel, das insbesondere zur 
Herstellung kleiner Konf ekt-Miniaturportionen dient, Sechs 
Extrusionsrohre 50-55 sind in zwei Dreiergruppen jeweils an 
zwei Tragrahmen 56 bzw 0 57 abgestiitzt, wobei die oberen er- 
weiterten Elansche 50a-55a der Rohre in entsprechenden Aus- 
nehmungen der beiden Tragrahmen 56 und 57 ruhen„ Die Trag- 
rahmen 56 und 57 sind an ihren Enden an der unteren Elache 
einer Verteilerplatte 58 beispielsweise durch Schraubbolzen 
59 gehaltert, die durch die Tragrahmen in Gewindebohrungen 
verlaufen, welche in der Verteilerplatte 58 ausgebildet sind 
Eine Deckplatte 60 ist glattflachig an die obere Elache der 
Verteilerplatte 58 angepaBt und mit dieser durch Befesti- 
gungsmittel, beispielsweise Schrauben 61 und Muttern 62, 
dichtend verbunden. Ein Zufuhrrohr 63 verlauft durch eine 
konische Offnung 63a. in der Mitte der Deckplatte 56 und ist 
mit der Deckplatte durch die tfberwurfmutter 64 auf gleiche 
tfeise wie bei dem oben beschriebenen Ausfuhrungsbei spiel 
dichtend verbunden. Die Deckplatte 60, die Verteilerplatte 
58 und die damit verbundenen Tragrahmen 56 und 57 einschliefi- 
lich der daran befestigten Extrusionsrohre 50-55 werden im 
zusamtnengebauten Zustand senkrecht oberhalb des Eorderweges 
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sich bewegender Ebrderplatten 65 gehaltert, wobei die unte- 
ren Enden der Extrusionsrohre 50-55 geringfugig oberhalb und 
in fluchtender Ausrichtung zu dem Bewegungspf ad der Schneid- 
drahte 66 angeordnet sind, die am Rahmen 67 einer Schneid- 
einrichtung gehaltert und quer uber das untere Ende jedes 
der Extrusionsrohre hin- und herverschiebbar sind, Bei dem 
gezeigten Ausf iihrungsbei spiel ist die vordere Heine 50-52 
der Extrusionsrohre kiirzer als die hintere Reihe 53-55 der 
Extrusionsrohre und die Schneiddrahte sind in verschiedenen 
Hohenlagen angeordnet 0 Der Forderer verlauft durch eine 
nicht gezeigte Gefrierkammer, in der die abgetrennten Porti- 
onen vom Extruder auf die in der US-PS 2 739 54-5 beschriebe- 
ne Weise gefroren werden c 

An der oberen Elache der Verteilerplatte 58 verlauft in 
Langsrichtung eine Aussparung 68 von dem unmittelbar unter- 
halb des offenen Endes des Zufuhrrohres 63 gelegenen Mittel- 
punkt in beiden Richtungen zu Stellen, die mit den aufieren 
Extrusionsrohren fluchten 0 Seitliche Kanale 69-74 von der 
gleichen Tiefe wie die mittlere Aussparung 68 erstrecken 
sich von dieser auf der oberen Elache der Verteilerplatte 58 
nach auBen zu einer Stelle, die unmittelbar iiber dem Mittel- 
punkt des jeweiligen Extrusionsrohre s 50-55 liegte Am Ende 
jedes der aeitlichen Kanale 69-74 erstreckt sich eine Off- 
nung 69a-74a durch die Verteilerplatt 58, wobei die Offnung 
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mit der Mittelachse jedes darunterliegenden Extrusionsrohres 
fluchtet und der obere Abschnitt jeder Offnung einen Durch- 
messer hat, der grofier als der untere Abschnitt und die 
Breite des Querkanals ist; dieser erv/eiterte obere Abschnitt 
erstreckt sich geringfiigig unterhalb des Bodens des Quer- 
kanals und bildet einen Ventilsitz 69b-74b. Wie am deutlich- 
sten aus den Eign # 11 und 12 ersichtlich ist, ist ein zylin- 
drischer Ventilkorper 75, dessen unterer zylindrischer Ab- 
schnitt 76 engsitzend an den jeweiligen Ventilsitz 69b-74b 
angepaflt ist, um die Zentralachse des Ventilkbrpers dreh- 
fahig in den jeweiligen Ventilsitz 69b-74b eingebaut, wobei 
ein Schaft 77 mit einem etwas geringeren Durchmesser als der 
untere Ventilkdrperabschnitt 76 durch Bohrungen 78 in der 
Deckplatte 60 verlauft, Ein Kanal 79 verlauft durch den 
unteren Abschnitt 76 jedes Ventilkbrpers 75 von einer Off- 
nung 80 am Boden des Ventilkorpers zu einer Offnung 81 in 
der Seitenwand des unteren Ventilkorperabschnitts , wobei der 
Durchmesser des Kanal s 79 und der Offnungen 80 und 81 im 
wesentlichen gleich grofl wie die Breite der seitlichen 
Kanale 69-74 in der Verteilerplatte ist # Am oberen Ende des 
Ventilschaf tes 77 sind zwei parallele ebene Flachen 82 aus- 
gebildet, an die in einfacher Veise ein Werkzeug angesetzt 
werden kann f um den jeweiligen Ventilkorper 75 im zugehori- 
gen Sitz 69b-74b zu verdrehen und dadurch die Offnung 81 in 
der Seit nwand deB Ventilkorpers in eine gewiinschte Lage 
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relativ zum zugeordneten seitlichen Kanal zu bringen. Zwi- 
schen der Deckplatte 60 und der o"beren Schulter des unteren 
Ventilkorperabschnitts 76 ist norraalerweise eine O-Ringdich- 
tung 83 angeordnet, die eine Leckage durch die Schaf tof f nun- 
gen 78 der Deckplatte verhinderto 

Die nutartigen Kanale, die an der oberen Flache der Vertei- 
lerplatte 58 in Form der Aussparung 68 und der damit verbun- 
denen Seitenkanale 69-74 verlaufen, erfullen im wesentlichen 
den gleichen Zweck vie die Kanale und Nuten der Verteiler- 
platte 10 des oben. beschriebenen Ausfuhrungsbei spiels, indem 
sie das Konfektgemisch von einetn einzelnen Zufunrrohr zu den 
verschiedenen Kammern der DUsenanordnung verteilen, welche 
bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemafl den Fign. 9 bis 14 die 
Extrusionsrohre 50-55 enthalt. Erf indungsgemafi lafit sich die 
Gemischmenge, die jedem der Extrusionsrohre 50-55 zustromt, 
in einfacher Weise durch Einstellen der Lage der einzelnen 
Ventilkorper 75 steuern, welche in jedetn der Seitenkanale 
69-74 angeordnet sind. Vie die Fign„ 11 und 14 zeigen, wird 
durch Einstellen der Lage des Ventilkorpers 75 im Ventilsitz 
70a des Seitenkanals 70 derart, dafi ein Teil der Ventiloff- 
nung 81 des Ventilkorpers 75 teilweise versperrt ist, das 
von dem Zufunrrohr 63 liber die Kanale 68 und 70 in das Ex- 
trusionsrohr 51 stromende Konfektgemisch gegeniiber dem aus 
dem gleichen Zufunrrohr 63 zu den benachbarten Extrusions- 
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rohren 50 und 52 strbmenden Konf ektgemisch gedrosselt, so 
daS der Mengenstrom des aus irgendeinem Extrusionsrohr aus- 
stromenden G-emisches relativ su demjenigen irgendeines wei- 
teren ^Extrusionsrohres ausgeglichen oder eingestellt werden 
kann. Obwohl die AuslaBbf fnung jedes der Extrusionsrohre 50 
"bis 55 gemaB Eig.9 rund ausgebildet ist, so daB die gezeig- 
ten schmalen zylindrischen Scheiben B erzeugt werden, konnen 
durch Abwandlung der Form des unteren Auslai3endes des Extru- 
sionsrohres auch in einfacher Weise Konf ektstiicke mit einer 
andersartigen Querschnittsf orm erzeugt werden, beispielsweise 
herzfbrmig, rechteckf ormig oder ahnlich ausgebildete Konfekt- 
stucke. Durch Verwendung der Yerteilerplatte mit darin ein- 
gesetzten Ventilkorpern kann die Diisenanordnung Extrusions- 
rohre mit einer Vielzahl unterschiedlich geformter AuslaB- 
bffnungen enthalten, so daB gleichzeitig Konf ektstrange 
gleichbleibender Starke erzeugt werden, die Jedoch imter- 
schiedliche Querschnittsf ormen haben. Mit Hilfe der erfin- 
dungegemaBen Vorrichtung laBt sich somit in einfacher Weise 
der G-emischstrom steuern, der von dem gemeinsamen Zufuhrrohr 
durch die verschiedenen Extrusionsrohre flieBt, welche iden— 
tisch oder unterschiedlich ausgebildete AuslaBoffnungen mit 
unterschiedlichen Stromungscharakteristika haben, so daB die 
Strbmungsgeechwindigkeit samtlicher AuslaBoffnungen abge- 
glichen werden kann und die Trerinvorrichtung Portionen 
gleichbleibender Starke von den Konf ektstrangen abtrennt, 
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die kontinuierlich aus den verschiedenen Extrusionsrohren 
der Anordnung extrudiert werden. Die hin- und hergehende 
Bewegung des Trennrahmens 67 ist derart zeitlich gesteuert 
und der Gemischstrom derart reguliert, daQ jedesmal, wenn 
eine Fbrderplatte unternalb der Vorrichtung vorbeiwandert, 
von den aus den sechs Extrusionsrohren austretenden Gemisch- 
strangen ein Satz von Konf ektstiicken abgetrennt wird. 

In den Fign. 15 bis 17 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel 
einer Dusenanordnung gezeigt, das sich zur Heratellung einea 
zusammengesetzten Stranges eignet, Dei dem im Querschnitt 
Bereiche geschniacklich oder farblich unterschiedlicher Kon- 
fektgemische vorhanden sind, wie dies anhand des ersten Aus- 
fiihrungsbeispieles erlautert wurde. Auch bei diesem Ausfiih- 
rungsbeispiel sind Ventilkorper in den Kanalen der Vertei- 
lerplatte angeordnet. Der Innenraum des Diisenkbrpers ist in 
zwei verschiedene Abteile 91 und 92 unterteilt, von denen 
der nach innen geneigte, obere Abschnitt Jewells in drei 
Kammern 91a, 91b, 91c bzw. 92a, 92b, 92o unterteilt ist, und 
zwar duroh zwei parallele Trennvande 93, die von dem oberen 
gebffneten Ende des DtisenkSrpere im Innenraum naoh unten zu 
einer Stelle verlaufen, an der die Wande des DUsenkorpers 
parallel werden. Bine verteilerplatte 94 verlauft liber das 
obere Ende des Dtisenkbrpers 90 und v reohlieBt die Kammern 
des DUsenkflrpers an ihrem oberen Ende, und eine Deckplatte 95, 
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iiber die drei Zufuhrrohre 96,97,98 in gegenseitigem Abstand 
auf die oben beschriebene Weise gehaltert werden, liegt uber 
der oberen Flache der Verteilerplatte 94 und ist an dem 
Eiisenkorper 90 befestigt, wobei die Verteilerplatte 94 dich- 
tend zwischen die Deckplatte und den Dusenkorper eingesetzt 
ist. In der oberen Flache der Verteilerplatte 94 sind Aus- 
nehmungen 96a f 97a,98a unmittelbar unter dem offenen Ende des 
Oeweiligen Zufuhrrohres 96,97,98 ausgebildet. Nutpaare -96b, 
97b, 98b verlaufen auf der oberen Flache der Verteilerplatte 
von der jeweiligen Ausnehmung 96a, 97a, 98a nach aufien su einer 
Stelle, die unmittelbar oberhalb der drei oberen Kammern 91a, 
91b, 91c des Abteils 91 und der drei oberen Kammern 92a, 92b, 
92c des anderen Anteils 92 liegt. Eine Offnung 96c, 97c, 98c 
erstreckt sich vom auBeren Ende jedes der drei Nutpaare 96b, 
97b, 98b durch die Verteilerplatte und steht mit jeweils einer 
der darunterliegenden sechs Kammern 91 a, 91b, 91 c, 92a, 92b, 92c 
der beiden Abteile in Verbindung. Wie bei dem unmittelbar 
vorhergehenden Ausfuhrungsbei spiel hat der obere Abschnitt 
der Offnungen 96c f 97c, 98c einen erweiterten Durchmesser, der 
grofler ist als der untere Abschnitt der Offnung und die Nut- 
breite, so daB Ventilkorpersitze 96d, 97d,98d- gebildet werden. 
Ein Ventilkorper 75 mit einem Kanal 79, der vom unteren Ab- 
schnitt durch eine Seitenof fnung 81 auf die im Zusammenhang 
mit dem unmittelbar vorhergehenden Ausfuhrungsbei spiel be- 
schriebene Weise verl&uft, und von der in Fig. 12 gezeigten 
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Bauweise sitzt in jedem Ventilsitz der drei Ventilsitzpaare 
96d,97d,98d, wobei der obere Schaft 77 des Ventilkorpers 
durch Offnungen in der Deckplatte 95 verl&uft. Wie in Ver- 
bindung mit dem unmittelbar vorhergehenden Ausfuhrungsbei- 
spiel beschrieben wurde und wie am deutlichsten anhand der 
Nuten und Offnungen ersichtlich 1st, die gemaB den Fign. 16 
und 17 dieses Ausfuhrungsbeispiels. von dem mittleren Zufuhr- 
rohr 97 aus fortfiihren, fUhrt eine Binstellung der Lage der 
seitlichen Offnung 81 des Kanals 79 im Ventilkorper 75 gegen- 
iiber den Nuten 97b zu einer Drosselung des Gemischstromes, 
der von dem mittleren Zufuhrrohr 97 durch die Nuten 97* 
stramt und Uber die Offnungen 97c in die mittleren Kammern 
91b und 92b der Abteile des Dusenkorpers gelangt. 

jedem der drei Zufuhrrohre 96,97,98 wird ein Konf ektgemisch 
unter Druck zugefiihrt und das Gemisch stromt von jedem der 
drei Zufuhrrohre uber die Nuten und Offnungen der Verteiler- 
platte in die verschiedenen Kammern des Diisenkbrpers, aus 
dem zwei extrudierte Strange mit einem zusammengesetzten 
Querschnittsmuster austreten, von welchen mittels der oben 
beschriebenen hin- und hergehenden Schneideinrichtung Porti- 
onen abgetrennt werden. Durch entsprechende Einstellung der 
Lage jedes des sechs verschiedenen Ventilkorper 75 lftflt sich 
der Gemischstrom in die verschiedenen Kammern des Dusenkor- 
pers in einfacher Weise derart einregulieren, dafl sich die 
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Gemischmenge, die aus jedera der drei getrennten Zufuhrrohre 
96,97,98 ausstromt und jeweils die drei getrennten Abschnitte 
C 1' C 2 ,G 3 der ^Setrennten Portionen bildet, in engen Grenzen 
regulieren und uberwachen laJEt. Somit kann nicht nur die 
Gemischmenge reguliert werden, die durch diejenigen Busen- 
kammern stromt, die jeweils einen der beiden gleichzeitig 
hergestellten Eonf ektstrange ergeben, sondern es la£t sich 
auch in einfacher V/eise die Gemischmenge regulieren, die 
durch jede der drei Kammern stromt, die jeweils einen der 
zusammengesetzten Strange ergeben, so da/3 sich eine gleich- 
formige Strang-Herstellung erzielen lafit. 
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Eskimo Pie Corporation 
530 East Main Street 

Richmond, Virg, 23212, USA Anwaltsakte M-1525 



Patent anspruche 



1 0 Verteiler zur Zufuhr eines Konf ektgemisches in plasti- 
schem Zustand zu mehreren Kammern einer Extrusions-Dusen- 
anordnung, wobei die Kammern jeweils einen axial zu einem 
an beiden Enden geoffneten Dusenkorper verlaufenden Hohl- 
raum bilden und eine Deckplatte, an der ein hindurch- 
gehendes Zufuhrrohr angeordnet ist, an der Diisenanordnung 
befestigt ist und liber das obere Ende der Hohlraume ver- 
lauft, gekennzeichnet durch eine dichtend zwischen die 
Deckplatte (60,95) und die Kammern (50-55 ; 91 a-92c) ange- 
paBte Verteilerplatte (58,94) mit Kanalen (68-74; 96a p b- 
98a, b), die in der Plattenebene zwischen einer Stelle 
unterhalb des Endea des Zufuhrrohres ' (63, 96, 97,98) und 
einer Stelle verlaufen, an der ein Abschnitt (69a-74a p 
96c-98c) des Kanals die Plattenunterf lache durchdringt 
und in die darunterliegende Kammer einmiindet, und 
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Drosseleinrichtungen (75) 2um Drosseln des durch einen 
Kanal stromenden Mengenstroms plastischen Materials* 

2.Vert;eiler nach Anspruch 1, dadureh gekennseichnet, dafi 
jeder Kanal eine Nut (69-74; 96b, 97b 9 98b) enthalt, die 
sich auf der oberen Piatt enflache swischen einer unter- 
halb des Endes des Zufuhrrohres (63,96, 97 ? 98) ausgebil- 
deten Ausnehmung (68, S6a P 97a s 98a) in der Platte (58,94) 
mad einer Offnung (69a f b-74a,b;96c f d-98c,d). erstreckt ? 
die von der Fat durch die Piatt emmt erf lache verlaufto 

o verteiler nach Anspruch 'i oder 2 9 dadureh gekennzeichnet , 
dafi die Drosseleinrichtung einen Ventilkorper (75) und 
eine Halteeinrichtung (69b-74bs96d-98d) fur den Ventil- 
korper enthalt, durch die der Ventilkorper in dem Kanal 
(68-74s96a 5 b r ,c-98a f h 0 o) relativ sur Verteilerplatte (58, 
94) zwischen einer Stellung maximaler Mengenstromdrosse- 
lung und einer Stellung minimaler Mengenstromdrosselung 
verschiebbar angeordnet ist c 

o Verteiler nach Anapruch 3, dadureh gekennseichnet, daB 
der Ventilkorper (75) einen in der Verteilerplatte (58,94) 
einsitzenden Hauptabschnitt (96) enthalt, der sich uber 
den Kanal (68-74; 96a, b, c-98a,b, c) erstreckt und gegeniiber 
diesem drehbar ist, wobei der Hauptabschnitt (96) mit 
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einer Durchgangsbohrung (79,80,81) versehen ist, durch 
die auf unterschiedlichen Seiten des Ventilkorpers (75) 
liegende Kanalabschnitte .miteinander verbindbar sind. 

Verteiler nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Hauptabschnitt (76) des Ventilkorpers (75) zylin- 
drisch ausgebildet ist und in der Verteilerplattenbf fnurig 
(69a,b-74a,b;96c,d-98c,d) und koaxial zu dieser einsitzt, 
wobei die Seitenwand des Hauptabschnitts (76) quer zur 
Nut ( 69-74 ;96b-98b) verlauft, daB eine Durchgangsbohrung 
(79,80,81) im Hauptabschnitt (76) von der Seitenwand zum 
unteren Ende des Hauptabschnitts verlauft, und daB der 
Ventilkorper (75) einen Ansatz (77) enthalt, der vom 
oberen Ende des zylindrischen Hauptabschnitts (76) durch 
eine Offnung (78) in der Deckplatte (60,95) verlauft, 
wobei das obere Ende (82) des Ansatzes (77) zwecks Ver- 
stellung der Drehlage des Ventilkorpers (75) durch ein 
Werkzeug erfafibar isto 

Verteiler nach einem der vorhergehenden AnsprUche, bei 
dem die extrudierten Konfekt strange im Querschnitt ein 
verwickeltes Muster unterschiedlicher Konf ektmischung 
aufweisen, dadurch gekennzeichnet , daB im Dusenhohlraum 
(91,92) eine axial verlaufend Trennwand (93) angeordnet 
ist, die getrennte, die unterschiedlichen Bereiche des 
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Querschnittsmusters bildende Kammern (91 a-91 c ; 92a-92c) 
begrenzt, dafi mehrere, jeweils mit einer druckbeauf schlag- 
ten Quelle einer unterschiedlichen Konf ektmischung ver- 
bundene Zufuhrrohre (96,97,98) vorgesehen sind, dafi die 
Verteilerplatte (94) auf das obere Ende des Diisenkorpers 
(90) aufgesetzt ist und mit ihrer Unterflache am oberen 
Rand der Trennwand (95) anliegt und dadurch das obere 
Ende des unterteilten Hohlraums verschlietft, und dai3 die 
Zufuhrrohre (96,97,98) unter Verbindung ihrer offenen 
Enden mit den Kanalen (96a, b, c-98a, b,c) an der Deckplatte 
(95) gehaltert sind und die Verteilerplatte (94) uber dem 
Dusenhohlraum derart positioniert ist, daf3 eine feste 
Abdichtung zwischen den Enden der Zufuhrrohre und .den 
Kanalen geschaffen ist. 

Verteiler nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daS 
die Deckplatte (95) auf Ab stand gehaltene Offnungen ent- 
halt, uber die das untere Ende des jeweiligen Zufuhr- 
rohres (96,97,98) dichtend gehaltert ist, und daB die 
Deckplatte (95) und die Verteilerplatte (94) am oberen 
Abschnitt des . Diisenkorpers (90) befestigt sind und da- 
durch das obere Ende des Dusenhohlraums (91,92) unter 
Anordnung der Verteilerplatte zwischen DUsenkorper und 
Deckplatte verschlossen ist* 
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0 Verfahren sum Herstellen von Konf ektstucken, bei dem ein 
Konf ektgemisch in plastischem 2ustand unter Druck von 
einer Versorgungsquelle iiber ein Zufuhrrohr mehreren 
getrennten, vertikal verlauf enden, nebeneinanderliegenden 
Extrusionsdusenkammem zugeftihrt wird, wobei jede Kammer 
eine nach unten gerichtete Austrittsof fnung enthalt, aus 
der das Gemisch kontinuierlich als herabhangender extru- 
dierter Strang mit einem der Austrittsof fnung der jewei- 
ligen Dusenkammer entsprechenden Querschnitt austritt, 
und unterhalb jeder Austrittsof fnung periodisch eine 
Schnitteinrichtung quer durch den extrudierten Strang 
gefuhrt wird und dadurch einselne Konf ektstiicke vom ex- 
trudierten Konfektstrang abgetrennt werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ iiber das obere Ende der Dusenkammern 
zwischen diese Kammern und das Zufuhrrohr eine Verteiler- 
platte gesetzt wird, die mehrere Kanale enthalt, welche 
von einer Stelle unterhalb des Zufuhrrohres zu den ent- 
sprechenden Dusenkammern fiihren, das Konf ektgemisch von 
dem Zufuhrrohr iiber die Kanale zu den jeweiligen Dusen- 
kammern gefuhrt wird und der Konf ekt-Mengenstrom durch 
vorgegebene einzelne Kanale selektiv gedrosselt und da- 
durch die aus der jeweiligen Austrittsof fnung der Dtisen- 
kammern austretende Konf ektmenge gesteuert wird. 
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9o Verfahren nach Anspruch .8, dadurch gekennzeichnet t dai3 
in jedem Kanal ein mit einer Durchgangsbohrung versehener 
Ventilkorper bewegbar abgestiitzt wird, und daB zur Drosse- 
lung des Mengenstroms die Lage des Ventilkorpers derart 
eingestellt wird, dai3 die Verbindung zwischen der Durch- 
gangsbohrung und dem Kanal auf das gewiinschte Ma/3 gedros- 
selt wird 0 

0. Verfahren zum Herstellen Ton Konf ektstticken mit einem 
zusammenge sets ten Querschnittsmuster, das aus Bereichen 
unterschiedlicher Konf ektgemische aufgebaut ist, bei dem 
die unterschiedlichen Konf ektgemische in plastischem 
Zustand aus getrennten Zufuhrrohren in die getrennten 
Kammern eines Diisenkorpers gefuhrt werden und eine 
Schneideinrichtung periodisch iiber das untere geoffnete 
Ende der Austrittsof fnung des Diisenkorpers gefiihrt wird, 
aus der der extrudierte Strang unterschiedlicher Konfekt- 
gemische als einheitlich verbundene, zusammengesetzte 
Masse austritt, wodurch die einzelnen Konf ektstiicke von 
der zusammengesetzten, extrudierten Konfektmasse abge- 
trennt werden, dadurch gekennzeichnet, daB iiber das obere 
Ende des unterteilten Dusen-Innenraumes zwischen die Zu— 
fuhrrohre und den Dusenkorper eine Verteilerplatte ein- 
gesetzt wird, in der Kanale von einer Stelle unterhalb 
des unteren Endes mindestens eines der Zufuhrrohre zu 
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den Kammern verlaufen, das Konf ektgemisch vom Zufuhrrohr 
liber die Kanale zu den Kammern gefiihrt v/ird und der Kon- 
fektmengenstrom in vorgegebenen Kanalen selelctiv gedros- 
selt und dadurch die in die mit den Kanalen verbundenen 
Kammern strbmende Konf ektmenge gesteuert wird. 

Extrusions-DUsenanordnung fur Konfekt, mit mehreren Kam- 
mern, die axial zwischen einem oberen Deckglied, das min- 
destens eine Offnung enthalt, durch die sich ein Konfekt- 
Zufuhrrohr erstreckt, und einer unteren Austrittsof fnung 
verlaufen, die den UmriS des extrudierten Konfekts auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daS an einer dichtend zwi- 
schen die Kammern (50-55; 91 a-92c) und das obere Deckglied 
(60,95) eingesetzten Verteilerplatte (58,94), die quer 
uber die Platte verlaufende Kanale (68-74; 96a, b,c,d- 
98a,b,c,d) enthalt, welche unter dem Ende des Zufuhr- 
rohres (63;96,97,98) vorbeilaufen und mit diesem verbun- 
den sind sowie durch die Verteilerplatte (60,95) zur 
Plattenunterseite reichende, mit vorgegebenen Kammern 
verbundene Kanalabschnitte (69a-74a,96c-98c) enthalten, 
Ventile (75) in den Kanalen angeordnet sind, uber die der 
Mengenstrom des Konfekts in dem jeweiligen Kanal wahl- 
weise drosselbar ist, und dafl zum Binstellen der jeweili- 
gen Ventile (75) Stellvorrichtungen (77,82) vorgesehen 
sind. 
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12* Diisenanordnung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Kanalabschnitte Nuten ( 68-74 ; 96b-98b) enthalten, 
die sich auf der oberen Plattenflache unterhalb des Deck- 
gl'iedes (60,95) erstrecken und unterhal'b des of fenen Endes 
des Zufuhrrohres (63; 96, 97, 98) vorbeilauf en, wobei Nut- 
abschnitte 69b-74b; 96d-98d) mit einer die Plattenunter- 
seite durchdringenden Offnung (69a-74a; 96c-98c ) verbunden 
sindo 

13*. Dusenanordnung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Verteilerplatte (58,94) untere und obere 
ebene Flachen enthalt, von denen die obere Plache dich- 
tend an eine ebene Deckplatte (60,95) und die untere Fla- 
che rait ihrem Umfang dichtend an den Umf angsf lansch eines 
Dusenkorpers (56,90) angepaGt ist, wobei mittlere Ab- 
schnitte der Unterflache der Verteilerplatte (58,94) 
dichtend an den oberen Enden der axial durch den Dusen- 
korper verlauf enden Kammern (50-55 ; 91 a-92c ) anliegen. 

14. Diisenanordnung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daft -die Verteilerplatte (58,94) eine gleichmaftige Wand- 
starke hat und an ihrem Umfang mit auf Abstand gehaltenen 
Bohrungen versehen ist, die mit Bohrungen im Umfangs- 
flansch des Dusenkorpers (56,90) und in der Deckplatte 
(60,95) fluchtend ausrichtbar sind, wobei die Deckplatte, 
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die Yerteilerplatte und der Dusenkorper mittels die 
Bohrungen durchgreif ender Schrauben dichtend uberein- 
anderliegend raiteinander verbindbar sind e 

Busenanordnung 'nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Ventile (75) ein als 
Rotationskbrper ausgebildetes Ventilglied (76) ent- 
halten, das drehbar in einer entsprechend ausgebildeten, 
im Zuge eines Kanals angeordneten Ausnehmung (69b-74b; 
96d-98d) der Verteilerplatte (58,94) einsitzt und mit 
einer Bohrung (79,80,81) versehen ist, deren entgegen- 
gesetzte Enden mit K anal ab sennit ten auf unterschiedlichen 
Seiten der Ausnehmung verbindbar sind> wobei der freie 
DurchfluBquerschnitt des einen mit dem Kanal verbunden n 
Bohrungsendes (80) in Abhangigkeit von der Drehlage des 
Ventilgliedes (76) in der Ausnehmung veranderbar ist 0 

Dusenanordnung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Drehachse des Ventilgliedes (76) durch die Ver- 
teilerplatte (58,94) koaxial zu einer Offnung (69a-74a; 
96c-98c) verlauft, die unterhalb der einen groBeren 
Querschnitt aufweisenden Ausnehmung (69b-75h; 96d-98d) 
angeordnet ist, wodurch ein Sitz fur das untero Ende dee 
Ventilgliedes (76) g bild t ist, daB die Bohrung (79,80, 
81) vom unteren Ende d s Ventilgliedes (76), wo sie mit 
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der darunterliegenden Offnung in Verbindung steht, zu 
einer Seitenwand des Ventilgliedes (76) verlauft, wo sie 
mit einem an die Seitenwand der Ausnehmung anschlieflen- 
den, Nutabschnitt des Kanals in Verbindung steht, und daB 
die Stellvorrichtung (77,82) eine durch das Deckglied 
(60,95) ragende Verlangerung (77) des Ventilgliedes (76) 
enthalt. 
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